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Станок Соло есть у каждого вла дельца
пилорамы и столярного цеха. Это 

универсальный станок, который выполняет
рас пиловку на заготовки, выравни вает 
и строгает. Когда необходима высокая
производительность и разнообразные
возможности, Соло незаменим. 
Соло строгает и распиливает за одну
операцию. 

Это возможно благодаря ножу
шириной 230 мм с пильным диском,
расположенным с его стороны. 
Нож и пильный диск вращаются со
скоростью 6000 оборотов в минуту,
обеспечивая качественную поверхность
готового изделия. 

Ширина строгания:  до 230 мм
Высота строгания: до 52 мм
Глубина строгания: до 15 мм
Число оборотов ножа:  6000 об./мин
Число оборотов диска: 6000 об./мин
Диаметр диска пилы: 180 мм
Выходная мощность:  3,2 кВт
Скорость подачи:  5 м/мин
Электропитание:  3 фазы, 400 В, 16 A
Вес:  90 кг
Размеры: (В х Д х Ш):  600 х 700 х 600 мм

Технические характеристики

СТАНОК СОЛО – SH230

100 мм – выход для
подключения вытяжки
опилок.

Удобный рычаг для
быстрой настройки
по высоте.

Максимальные
размеры заготовки
230x52 мм.

6000 об./мин дают отличный
результат как при пилении,
так и при строгании.

Прижимной и направля-
ющий ролики проводят
заготовку прямо через
станок.

Продуманная конструкция,
обеспечивающая безопас-
ность выполнения всех
работ. 

НеобходимаНеобходима
вытяжка!вытяжка!

Лучше, чем вы думаете!
 Резкое расширение диапазона работ.

Точные размеры в каждой операции.

 Мощный (3 кВт) двигатель может
снять до 7 мм материала за один про-
ход.

 Безопасный для оператора пильный
диск. Вы не нуждаетесь в посторонней
помощи.

 Низкий вес  (87 кг) облегчает пере-
мещение станка к месту работы. Соло –
это станок, который вы будете исполь-
зовать каждый день.
Вас ограничит только ваша фантазия!

Скачайте бесплатно!Скачайте бесплатно!
7202-000-0230 SH230, áåñøàãîâàÿ ïîäà÷à 6 ì/ìèí (àðòèêóëû íèæå íå âõîäÿò â öåíó)

7200-000-1000 Øòàòèâ, SH230

7500-000-1025 Êîìïëåêò êîëåñ, 4 øò. ñíèìàåìûõ êîëåñà

7202-001-0400 Ñòîë ïîäà÷è äëÿ SH230, 0,8 ì, 2 øò.

7200-000-1300 Ïèëüíûé äèñê, SH230, ñòàíäàðò 2,8 ìì (øèðèíà ïðîïèëà)

7200-000-1301 Ïèëüíûé äèñê, SH230, äëÿ òâåðäûõ ïîðîä äåðåâà 4,5 ìì (øèðèíà ïðîïèëà)

Заготовки большой толщины?
Посмотрите на наши SH410 или 
DH410 .

!!

И
нформация

П
озвоните нам
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800 555 55
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7202-001-1500    Íîæè SH230

S GVERK  |  STOCKHANTERING

От нестроганной заготовки до готового плинтуса на SH230 Соло

Строгальные ножи установлены
во фрезе.

Установкa высоты и ширины
выполняются двумя простыми
операциями.

Выполняется одновременный рас-
пил доски и строгание.

Полный контроль в течение всего
процесса.

Мы подобрали для вас набор
ножей для производства карнизов,
панелей, закругленных кантов и
подобных работ. 
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Строгальные ножи для SH230

Нестроганная доска.

Фреза обработала одну сторону, а диск
обрезал под размер другую сторону
заготовки. Ширина и толщина получили
заданные размеры.

Все стороны обработаны фрезой и об-
резаны по размеру пильным диском.
Заготовка обработана с четырех сторон. 

Обработайте таким образом до одного
кубометра в час!

низов,
в и
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Обработайте 4 стороны заготовки на SH230

ПодготовкаПодготовка
к дальнейшейк дальнейшей

обработке!обработке!

Из простой грубой доски легко
получить декоративное готовое
изделие.
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